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ТЛ Титульный лист 1

Разраб. 04.04.2026

Проверил
Утвердил

Н. контр.

SDI Solution Новая технология

Новая технология 4 1

СОГЛАСОВАНО УТВЕРЖДАЮ

КОМПЛЕКТ ДОКУМЕНТОВ

на технологический процесс

Представитель заказчика

Начальник БТК



Дубл.
Взам.
Подл.

МК Маршрутная карта 2

Разраб. 04.04.2026

Проверил
Утвердил

Н. контр.

Новая технология 1 1

SDI Solution Новая технология

А01 005 заготовка

Б02 Консольный вертикально-фрезерный станок 6Р13Ф3-01 1 1 1

А03 010

Б04 Консольный вертикально-фрезерный станок 6Р13Ф3-01 1 1 1 1 1
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ГОСТ 3.1118-82   Форма 2

А Цех Уч. РМ Опер. Код, наименование операции Обозначение документа
Б Код, наименование оборудования СМ Проф. Р УТ КР КОИД ЕН ОП Кшт. Тпз Тшт.

К/М Наименование детали, сб. единицы или материала Обозначение, код ОПП ЕВ ЕН КИ Н. расх.



Дубл.
Взам.
Подл.

ОК Операционная карта 3

Новая технология 1 1

005

Разраб. 04.04.2026

Проверил
Утвердил

Н. контр.

SDI Solution Новая технология

Р ПИ D или B L t i s n v

Наименование операции Материал
заготовка

Оборудование, устройство ЧПУ Обозначение программы
Консольный вертикально-фрезерный 

станок 6Р13Ф3-01

Твердость ЕВ МД Профиль и размеры МЗ КОИД
кг 1

T01   
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ГОСТ 3.1404-86   Форма 3

То Тв Т пз. Тшт. СОЖ



Дубл.
Взам.
Подл.

КЭ Карта эскизов 4

Новая технология 1 1

005

Разраб. 04.04.2026

Проверил
Утвердил

Н. контр.

SDI Solution Новая технология

ГОСТ 3.1105-84   Форма 7


